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TRAGBARES DYNAMISCHES HARTEPRUFGERAT

MIT INTEGRIERTEM SCHLAGGERAT C

m einfache Bedienung und geringer Prifaufwand

m hohe Genavigkeit +/- 12 HLC

m grofles LCD-Display mit Hintergrundbeleuchtung
fir Messwerte und Parameter

B neues Modell im ergonomischen Design
m infegriertes Schlaggerdt Typ C, mit geringer
Schlagenergie fiir gehartete Oberflachen und

diinnwandige Teile; keine Kabel
m groBer Messbereich m entspricht ASTM A 956

m direkte Anzeige der Harteskalen B RS-232-Schnittstelle zum Anschluss an Drucker

Rockwell HRB, HRC, Vickers HV, Brinell HB, oder PC
Shore HS, Leeb HLC m portabler Drucker optional erhdltlich

m geeignet fir metallische Werkstoffe
m fir alle Prisfrichtungen einsetzbar, auch Gber Kopf
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TH-152

Schlaggerat

Typ C (Standard) integriert

Harteskalen

HRB, HRC, HV, HB, HS, HLC

Messbereiche / Metalle

siehe Tabelle

Messunsicherheit

+ 12 HIC

Statistik / Messwertspeicher

max. 256 Mittelwerte

Schnittstelle

RS-232 (Dataview Software optional)

Maximale Probenhdrte

960 HLC

Max. Oberflachenrauheit

0,4 pm Ra

Min. Werkstick-Radius (konvex/konkav)

Rmin = 50mm (mit Aufsetzring Rmin = 10mm)

Mindestgewicht des Werkstiicks

0,5 - 1,5 kg auf stabiler Auflage
(20 g mit Koppelpaste)

Minimale Dicke des Werkstiicks

1 mm mit Koppelpaste

Minimale Hartetiefe

0,2 mm

Tiefe des Eindrucks

12 pm (300 AV]

Spannungsversorgung

Lithium-Batterie 3V, CR1/2 AA

Betriebsdauer

bis zu 300 h (ohne Hintergrundbeleuchtung)

Betriebstemperatur 0° bis 40° C
Abmessungen 149mm x 60mm x 39 mm
Gewicht 145 g

Material HLC HRB HRC HB HV HS
Stahl & Gusseisen 350960 20-69 81-654 80-996 31-102
Werkzeugstahl 350-900 20-69 - 100941
AluminiumGusslegierungen 230-640  22-85 - 19-164

Die Bereiche werden festgelegt durch die Anwendungsgrenzen

der entsprechenden statischen Priifverfahren.

m Gerat mit integriertem
Schlaggerat C

m Mess-Standard mit HLC-Wert

m Lithium-Batterie 3V, CR1/2 AA

m Transportkoffer

m Reinigungsbirste

m Koppelpaste

m Datenkabel

m Hersteller-Prifzertifikat

m Bedienungsanleitung

m Mess-Standard UKAS
zertifiziert in beliebiger
Harteskala

m Aufsetzring fir konvexe und
konkave Oberflédchen

m portabler Drucker




